
RO
TA
RY
TG

桁架盘类抓取

TG桁架系统盘类抓取单元系列

桁架系统盘类抓取单元，采用气动齿轮齿条结构，实现 180°摆动，
配合夹爪成为车床桁架上下料重要模块。

FOUK-TG
 TG12

TG25

TG32

TG40

TG50

产品名称 有效扭矩 页码

0.13 × P

0.96 × P

2.1 × P

3.7 × P

7.07 × P

110

114

118

122

126

缓冲装置规格

M10 液压缓冲器

M14 液压缓冲器

M20 液压缓冲器

M20 液压缓冲器

M33 液压缓冲器

桁架系统盘类抓取单元
具备行业核心竞争力，在车床场景具有不可替代的
优势。

行业一流的液压缓冲器

TG 系列标配弗克自研高性能缓冲器，实现
高负载工况稳定吸能

全内走气设计

大中孔设计，更利于电气穿线

将夹爪气路集成到摆缸侧，避免外接气管的
漏气风险

在保证小尺寸的前提下实现大中孔结构，为
末端传感器线束布置提供便利推料模块

柔性补偿单元（选配）

磁感接近传感器 ( 选配 )

旋转摆缸

配套夹爪

电感接近传感器 ( 选配 )

S

旋转角度
0/90/180°

F
输出扭矩
0.13-7.07P

m
工件重量
0.8-9kg

m

产品重量
1.4-15.2kg

规格
数量：5

TG 系列产品使用视频

单侧指缸合适工件载荷 /kg

0.8

1.7

3

6.5

9

P: 压缩空气压力 [bar]
耗气量：常压消耗气体体积 (0.5MPa)

1 0 8 WWW.FOUK.TOP
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气缸缸径

ZG12
柔性补偿单元

 无字符   不含柔性补偿

*每个旋转单元建议使用两个传感器 每个夹爪建议使用两个传感器
详见传感器附录

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器

TG
系列号

  TG    抓取单元  

0°
 标准安装     0°

   三指翻转   180°
  两指翻转    90°

- 68
指缸型号

FZ34

            齿型三指夹爪   FZ34-68
            齿型平行夹爪   FR28-76

MZC2-1V7NS-FU0      磁感，NPN，3芯2m 
MZC2-1V7PS-FU0      磁感，PNP，3芯2m 

磁感接近传感器
IPSD-2NS-0818-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0818-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器
 TG
配用

夹爪
配用

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP1 1 0

桁架系列盘类抓取单元系列 FOUK-TG

TG12

理论扭矩

单侧指缸合适工件载荷

单侧指缸最大工作载荷

产品重量

旋转时间

缓冲装置规格

重复定位精准

使用气压

配气管接气口

使用温度范围

IP等级

产品属性 TG12 单位

0.13 × P

0.8

1

1.4

0.3~0.8

M10 液压缓冲器

± 0.05

3~6

M5

-5~60

65

N·m

kg

kg

kg

sec

mm

bar

℃

1 1 1

FZ34-68

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

6

0.35

70

M5

76P/69P

0.04/0.04

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

6

0.3

90

M5

60P/55P

0.02/0.02

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

FR28-76

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG
机器人末端解决方案
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0.012
0 5

C  

 3-M3 8 

 44 ±0.02 
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E  

 6-M5 接气口 

B A
A

B
CC

B  

2 1

A

3
4

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 压缓冲器

D 摆缸硬限位

E 爪内走气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.390

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
02

.7
 

 8
9.

9 

 89.9 

 1
06

.9
 

 9
4.

1 

 95.5 

D  

 59 

 40 

 1
0 

 1
0 

 2
0 

 40 ±0.02 

 6-M5 6 
2- 4 

+
 
0.012
0 5

C  

 3-M3 8 

 44 ±0.02 

 2- 3 
+
 
0.012
0 4 

 
44

 
E  

 6-M5 接气口 

B A
A

B
CC

B  

2 1

A

3
4

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 压缓冲器

D 摆缸硬限位

E 爪内走气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.390

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
02

.7
 

 8
9.

9 

 89.9 

 1
06

.9
 

 9
4.

1 

 95.5 

D  

 59 

 40 

 1
0 

 1
0 

 2
0 

 40 ±0.02 

 6-M5 6 
2- 4 

+
 
0.012
0 5

C  

 3-M3 8 

 44 ±0.02 

 2- 3 
+
 
0.012
0 4 

 
44

 

E  

 6-M5 接气口 

B A
A

B
CC

B  

2 1

A

3
4

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 压缓冲器

D 摆缸硬限位

E 爪内走气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.390

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
02

.7
 

 8
9.

9 

 89.9 

 1
06

.9
 

 9
4.

1 

 95.5 

D  

 59 

 40 

 1
0 

 1
0 

 2
0 

 40 ±0.02 

 6-M5 6 
2- 4 

+
 
0.012
0 5

C  

 3-M3 8 

 44 ±0.02 

 2- 3 
+
 
0.012
0 4 

 
44

 

E  

 6-M5 接气口 

B A
A

B
CC

B  

2 1

A

3
4

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 压缓冲器

D 摆缸硬限位

E 爪内走气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.390

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

柔性补偿单元

桁架抓取单元

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.583

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 40 ±0.02 

 40 
 99 

 5
2 

 1
6 

 1
9.

5 

 2- 4 
+
 
0.012
0 5 

 4- 5.5 

 9
6 

B  

 3
1 

 2
5 

 3
8.

5 

A  

 40 

 8
2 

 1
6.

5 
 4

0 

 40 ±0.02 

 60 ±0.02 

 4
1 

 4
6.

5 

4- 4  0 6

9

1 安装夹爪通孔

2 安装夹爪定位

3 安装桁架螺纹孔

4 安装桁架定位

A 推料检测

B 推力弹簧

1

2

+0.012

4-M10

注：产品标准款不含传感器，为选配项。

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.194

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

桁架抓取单元

三指夹爪

三指夹爪(带推料）

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.581

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期
 A 

桁架抓取单元

连接板

连接板

三指夹爪(带推料）

三指夹爪

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.625

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架系统抓取单元

两指夹爪

两指夹爪

连接板

连接板

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.618

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元

连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.618

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP

TG12

TG12-ZG12

TG12-FZ34-68-0°标准安装

TG12-FR28-76-0°标准安装

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

安装角度为 0°

安装角度为 180°

安装角度为 90°

安装角度为 0°

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

1 1 2 1 1 3

TG12-FZ34-68-180°指缸翻转

TG12-FR28-76-90°指缸翻转

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A; 标配一套推料模块

注：标配一套推料模块

夹爪安装孔

夹爪安装定位孔

1

3

4

A 压缩空气接口

摆缸安装孔

摆缸安装定位孔

C 液压缓冲器

摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

电感接近传感器位置

D

B

2

注：A、B 为夹爪接气口

      C 为摆缸接气口

机器人末端解决方案



- - - 25
气缸缸径

ZG25
柔性补偿单元

 无字符   不含柔性补偿

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器

TG
系列号

  TG    抓取单元  

0°
 标准安装     0°

   三指翻转   180°
  两指翻转    90°

- 78
指缸型号

FZ42

            齿型三指夹爪   FZ42-78
             齿型平行夹爪   FR36-96

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器
MZC2-1V7NS-FU0      磁感，NPN，3芯2m 
MZC2-1V7PS-FU0      磁感，PNP，3芯2m 

磁感接近传感器
夹爪
配用

 TG
配用

*每个旋转单元建议使用两个传感器 每个夹爪建议使用两个传感器
详见传感器附录

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP1 1 4

桁架系列盘类抓取单元系列 FOUK-TG

TG25

理论扭矩

单侧指缸合适工件载荷

单侧指缸最大工作载荷

产品重量

旋转时间

缓冲装置规格

重复定位精准

使用气压

配气管接气口

使用温度范围

IP等级

产品属性 TG25 单位

0.96 × P

1.7

2

2.4

0.4~1.1

M14 液压缓冲器

± 0.05

3~6

M5

-5~60

65

N·m

kg

kg

kg

sec

mm

bar

℃

1 1 5

FZ42-78

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

6

0.51

90

M5

116P/106P

0.03/0.03

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

8

0.5

110

M5

100P/92P

0.035/0.035

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

FR36-96

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG
机器人末端解决方案



 1
08

.9
 

 108.9 

 121.2 

 1
24

.9
 

B  

 6-M5 接气口 

A B

C C

BA

D  

 56 ±0.02 

 3-M5 9 2- 4 
+
 
0.012
0 8

 84 

 
56

 

E  

F  

 52 ±0.02 

 52 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 96 

2- 5 
+
 
0.012
0 8

C  

2 1

A

4

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

F 摆缸副进气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.840

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

4-M6  10

3

 1
08

.9
 

 108.9 

 121.2 

 1
24

.9
 

B  

 6-M5 接气口 

A B

C C

BA

D  

 56 ±0.02 

 3-M5 9 2- 4 
+
 
0.012
0 8

 84 

 
56

 

E  

F  

 52 ±0.02 

 52 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 96 

2- 5 
+
 
0.012
0 8

4-M5 10

C  

2 1

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

F 摆缸副进气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.840

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
08

.9
 

 108.9 

 121.2 

 1
24

.9
 

B  

 6-M5 接气口 

A B

C C

BA

D  

 56 ±0.02 

 3-M5 9 2- 4 
+
 
0.012
0 8

 84 

 
56

 

E  

F  

 52 ±0.02 

 52 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 96 

2- 5 
+
 
0.012
0 8

4-M5 10

C  

2 1

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

F 摆缸副进气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.840

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
08

.9
 

 108.9 

 121.2 

 1
24

.9
 

B  

 6-M5 接气口 

A B

C C

BA

D  

 56 ±0.02 

 3-M5 9 2- 4 
+
 
0.012
0 8

 84 

 
56

 

E  

F  

 52 ±0.02 

 52 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 2
0 

 96 

2- 5 
+
 
0.012
0 8

4-M5 10

C  

2 1

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

F 摆缸副进气孔

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.840

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

桁架抓取单元

三指夹爪

三指夹爪(带推料）

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.121

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期
 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板
三指夹爪(带推料） 

三指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.209

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元

连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.268

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

柔性补偿单元

桁架系统抓取单元

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.240

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.018

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 90 

 4-M12×1 

 2- 5 
+
 
0.012
0 7 

 4-M6

 5
0 

 52 ±0.02 

 5
7.

6 

 4
0 

 1
28

.5
 

 52 ±0.02 

 2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 4- 6.5 

 52 

 151 

 1
13

 

 4
0  2

0 

B  

 4
5 

 3
7 

 5
3 

A  

2

1
12 

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.576

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP

TG25

TG25-ZG25

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

1 1 6 1 1 7

TG25-FZ42-78-0°标准安装

TG25-FR36-96-0°标准安装

安装角度为 0°

安装角度为 180°

安装角度为 90°

安装角度为 0°

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

TG25-FZ42-78-180°指缸翻转

TG25-FR36-96-90°指缸翻转

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A; 标配一套推料模块

注：标配一套推料模块

夹爪安装孔

夹爪安装定位孔

1

3

4

A 压缩空气接口

摆缸安装孔

摆缸安装定位孔

C 液压缓冲器

摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

电感接近传感器位置

D

B

2

注：A、B 为夹爪接气口

      C 为摆缸接气口

机器人末端解决方案



- - - 32
气缸缸径

ZG32
柔性补偿单元

 无字符   不含柔性补偿

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器

TG
系列号

  TG    抓取单元  

0°
 标准安装     0°

   三指翻转   180°
  两指翻转    90°

- 100
指缸型号

FZ55

             齿型三指夹爪   FZ55-100
             齿型平行夹爪   FR45-120

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器
MZC2-1V7NS-FU0      磁感，NPN，3芯2m 
MZC2-1V7PS-FU0      磁感，PNP，3芯2m 

磁感接近传感器
夹爪
配用

 TG
配用

*每个旋转单元建议使用两个传感器 每个夹爪建议使用两个传感器
详见传感器附录

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP1 1 8

桁架系列盘类抓取单元系列 FOUK-TG

TG32

理论扭矩

单侧指缸合适工件载荷

单侧指缸最大工作载荷

产品重量

旋转时间

缓冲装置规格

重复定位精准

使用气压

配气管接气口

使用温度范围

IP等级

产品属性 TG32 单位

2.1 × P

3

4

4.8

0.5~1.2

M20 液压缓冲器

± 0.05

3~6

G1/8+M5

-5~60

65

N·m

kg

kg

kg

sec

mm

bar

℃

1 1 9

FZ55-100

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

8

0.87

110

M5

198P/172P

0.05/0.05

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

10

0.9

140

G1/8

138P/124P

0.06/0.06

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

FR45-120

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG
机器人末端解决方案



 129.8 

 1
29

.8
 

 1
46

.3
 

 151.6 

B  

 2-G1/8 接气口 

 4-M5 接气口 

A

A
B
B

C C

D  

 70 ±0.02 

 3-M6 12  2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 101 

 
70

 

E  

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 72 

 115 

 72 ±0.02 

 4-M8 14 
 2- 8 

+
 
0.015
0 10 

C  

2 1

A

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.484

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 129.8 

 1
29

.8
 

 1
46

.3
 

 151.6 

B  

 2-G1/8 接气口 

 4-M5 接气口 

A

A
B
B

C C

D  

 70 ±0.02 

 3-M6 12  2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 101 

 
70

 

E  

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 72 

 115 

 72 ±0.02 

 4-M8 14 
 2- 8 

+
 
0.015
0 10 

C  

2 1

A

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.484

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 129.8 

 1
29

.8
 

 1
46

.3
 

 151.6 

B  

 2-G1/8 接气口 

 4-M5 接气口 

A

A
B
B

C C

D  

 70 ±0.02 

 3-M6 12  2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 101 

 
70

 

E  

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 72 

 115 

 72 ±0.02 

 4-M8 14 
 2- 8 

+
 
0.015
0 10 

C  

2 1

A

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.484

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 129.8 

 1
29

.8
 

 1
46

.3
 

 151.6 

B  

 2-G1/8 接气口 

 4-M5 接气口 

A

A
B
B

C C

D  

 70 ±0.02 

 3-M6 12  2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 101 

 
70

 

E  

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 2
5 

 72 

 115 

 72 ±0.02 

 4-M8 14 
 2- 8 

+
 
0.015
0 10 

C  

2 1

A

A

4
3

1 夹爪安装孔

2 夹爪安装定位孔

3 摆缸安装孔 

4 摆缸安装定位孔 

A 压缩空气接口

A,B为夹爪接气口，C为摆缸接气口

B 电感接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.484

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

桁架抓取单元

三指夹爪

三指夹爪(带推料）

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.121

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板
三指夹爪(带推料） 

三指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.209

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元

连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.268

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.018

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

柔性补偿单元

桁架系统抓取单元

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.240

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
32

  72 ±0.02 

 2- 8 
+
 
0.015
0 10 

 4- 8.6 

 1
35

 

 72 

 166 

 1
24

 

 5
0  2
5 

B  

 7
0 

 110 ±0.02 

 2- 8 
+
 
0.015
0 8.5 

 5
0 

 72 

 110 

 6
3 

 5
3  4
5 

 3
9 

A  

1

2

 4-M8 

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.708

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP

TG32

TG32-ZG32

TG32-FZ55-100-0°标准安装

TG32-FR45-120-0°标准安装

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

1 2 0 1 2 1

安装角度为 0°

安装角度为 180°

安装角度为 90°

安装角度为 0°

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

TG32-FZ55-100-180°指缸翻转

TG32-FR45-120-90°指缸翻转

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A; 标配一套推料模块

注：标配一套推料模块

夹爪安装孔

夹爪安装定位孔

1

3

4

A 压缩空气接口

摆缸安装孔

摆缸安装定位孔

C 液压缓冲器

摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

电感接近传感器位置

D

B

2

注：A、B 为夹爪接气口

      C 为摆缸接气口

机器人末端解决方案



- - - 40
气缸缸径

ZG40
柔性补偿单元

 无字符   不含柔性补偿

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器

TG
系列号

  TG    抓取单元  

0°
 标准安装     0°

   三指翻转   180°
  两指翻转    90°

- 125
指缸型号

FZ70

            齿型三指夹爪   FZ70-125
             齿型平行夹爪   FR57-151

IPSD-2NS-0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器
MZC2-1V7NS-FU0      磁感，NPN，3芯2m 
MZC2-1V7PS-FU0      磁感，PNP，3芯2m 

磁感接近传感器
夹爪
配用

 TG
配用

*每个旋转单元建议使用两个传感器 每个夹爪建议使用两个传感器
详见传感器附录

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP1 2 2

桁架系列盘类抓取单元系列 FOUK-TG

TG40

理论扭矩

单侧指缸合适工件载荷

单侧指缸最大工作载荷

产品重量

旋转时间

缓冲装置规格

重复定位精准

使用气压

配气管接气口

使用温度范围

IP等级

产品属性 TG40 单位

3.7 × P

6.5

8

9.9

1~1.5

M20 液压缓冲器

± 0.05

3~6

G1/8

-5~60

65

N·m

kg

kg

kg

sec

mm

bar

℃

1 2 3

FZ70-125

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

10

1.6

145

G1/8

310P/280P

0.1/0.1

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 /闭合

张开 /闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP等级

产品属性 参数值 单位

13

1.45

160

G1/8

214P/198P

0.09/0.09

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

FR57-151

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG
机器人末端解决方案



 1
65

.3
 

 165.3 

 179.4 

 1
93

 

B  

 128 

 90 ±0.02 

 2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 3-M6 12 

 
90

 

E  

 6-G1/8 接气口 

A
A B

B

C C

D  

 142 

 76 ±0.02 

 76 

 4
0 

 4
0 

 4-M10 15 

 2- 10 
+
 
0.015
0 20 

C  

2
1

A

3

4

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

2.974

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
65

.3
 

 165.3 

 179.4 

 1
93

 

B  

 128 

 90 ±0.02 

 2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 3-M6 12 

 
90

 

E  

 6-G1/8 接气口 

A
A B

B

C C

D  

 142 

 76 ±0.02 

 76 

 4
0 

 4
0 

 4-M10 15 

 2- 10 
+
 
0.015
0 20 

C  

2
1

A

3

4

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

2.974

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
65

.3
 

 165.3 

 179.4 

 1
93

 

B  

 128 

 90 ±0.02 

 2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 3-M6 12 

 
90

 

E  

 6-G1/8 接气口 

A
A B

B

C C

D  

 142 

 76 ±0.02 

 76 

 4
0 

 4
0 

 4-M10 15 

 2- 10 
+
 
0.015
0 20 

C  

2
1

A

3

4

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

2.974

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
65

.3
 

 165.3 

 179.4 

 1
93

 

B  

 128 

 90 ±0.02 

 2- 5 
+
 
0.012
0 10 

 3-M6 12 

 
90

 

E  

 6-G1/8 接气口 

A
A B

B

C C

D  

 142 

 76 ±0.02 

 76 

 4
0 

 4
0 

 4-M10 15 

 2- 10 
+
 
0.015
0 20 

C  

2
1

A

3

4

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

2.974

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

桁架抓取单元

三指夹爪

三指夹爪(带推料）

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.121

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板
三指夹爪(带推料） 

三指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.209

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元

连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.268

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 A 

桁架抓取单元
连接板

连接板

两指夹爪

两指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.018

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

柔性补偿单元

桁架系统抓取单元

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.240

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 1
66
 

 1
58

 

 120 

 9
0 

 1
69
 

 4-M10 

 3
4 

 23  

 102 

 6
7 

 4
 

 64  30 
-
-
0.01
0.04  导向凸榫 

 76 ±0.02 

 76 

 8
0 

 4- 11 

 2- 10 
+
 
0.015
0

12 

 4
0 

 166 

B  

1

2

4

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.269

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP

TG40

TG40-ZG40

TG40-FZ70-125-0°标准安装

TG40-FR57-151-0°标准安装

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

1 2 4 1 2 5

夹爪安装孔

夹爪安装定位孔

1

3

4

A 压缩空气接口

摆缸安装孔

摆缸安装定位孔

C 液压缓冲器

摆缸旋转限位

E 夹爪内走气孔

电感接近传感器位置

D

B

2

注：A、B 为夹爪接气口

      C 为摆缸接气口

安装角度为 0°

安装角度为 180°

安装角度为 90°

安装角度为 0°

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A; 标配一套推料模块

TG40-FR57-151-90°指缸翻转

TG40-FZ70-125-180°指缸翻转

注：连接板根据不同需求设计不同厚度 A

注：标配一套推料模块

机器人末端解决方案



- - 50
气缸缸径

  MZC2-1V7NS-KU0     磁感，NPN，3芯2m
  MZC2-1V7PS-KU0     磁感，PNP，3芯2m

磁感接近传感器

TG
系列号

  TG    抓取单元  

0°
 标准安装     0°

   三指翻转   180°
  两指翻转    90°

- 155
指缸型号

FZ90

            齿型三指夹爪   FZ90-155
             齿型平行夹爪   FR72-192

IPSD-2NS-0831/0823-L3     电感，NPN，3芯3m 
IPSD-2PS-0831/0823-L3     电感，PNP，3芯3m 

电感接近传感器
MZC2-1V7NS-FU0      磁感，NPN，3芯2m 
MZC2-1V7PS-FU0      磁感，PNP，3芯2m 

磁感接近传感器
夹爪
配用

 TG
配用

*每个旋转单元建议使用两个传感器 每个夹爪建议使用两个传感器
详见传感器附录

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP1 2 6

桁架系列盘类抓取单元系列 FOUK-TG

TG50

理论扭矩

单侧指缸合适工件载荷

单侧指缸最大工作载荷

产品重量

旋转时间

缓冲装置规格

重复定位精准

使用气压

配气管接气口

使用温度范围

IP 等级

产品属性 TG50 单位

7.07 × P

9

12

15.2

1.5~4

M33 液压缓冲器

± 0.05

3~6

G1/4

-5~60

65

N·m

kg

kg

kg

sec

mm

bar

℃

1 2 7

FZ90-155
FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 / 闭合

张开 / 闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP 等级

产品属性 参数值 单位

13

2.7

170

G1/8

515P/490P

0.2/0.2

± 0.02

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

单侧开闭范围

产品重量

最大允许夹持距离

接气口规格

理论最大夹持力：张开 / 闭合

张开 / 闭合时间

夹持重复精度

使用气压范围

使用场合温度范围

IP 等级

产品属性 参数值 单位

16

2.75

180

G1/8

340P/316P

0.15/0.15

± 0.03

3~8

-5~60

40

mm

kg

mm

N

s

mm

bar

℃

FR72-192

机器人末端解决方案



 90 ±0.02 

 4
5 

 4
5 

 2- 10 
+
 
0.02
0 8 

 4-M12 20 

2-G1/4 接气口

C  

 6-M8 16 

 8-M6 10  4- 6 
+
 
0.012
0 6 

 2- 6 
+
 
0.012
0 6 

D  

 2
27

.5
 

 227.5 

 2
38

.3
 

 232.6 

B  

3

1
2

6

5

4

A

1 平行夹爪安装孔

2 平行夹爪安装定位孔

3 三指夹爪安装孔

4 三指夹爪安装定位孔  

5 摆缸安装孔 

6 摆缸安装定位孔

A 压缩空气接口

B 磁性接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

注:对称面安装孔位相同

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.092

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 90 ±0.02 

 4
5 

 4
5 

 2- 10 
+
 
0.02
0 8 

 4-M12 20 

2-G1/4 接气口

C  

 56 
 100 

 116 ±0.02 

 110 ±0.02 

 1
10

 ±
0.

02
 

 1
00

 

 5
6 

 6-M8 16 

 8-M6 10  4- 6 
+
 
0.012
0 6 

 2- 6 
+
 
0.012
0 6 

D  

 2
27

.5
 

 227.5 

 2
38

.3
 

 232.6 

B  

3

1
2

6

5

4

A

1 平行夹爪安装孔

2
平行夹爪安装定位孔

3 三指夹爪安装孔

4 三指夹爪安装定位孔  

5 摆缸安装孔 

6 摆缸安装定位孔

A 压缩空气接口

B 磁性接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

注:对称面安装孔位相同

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.092

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 90 ±0.02 

 4
5 

 4
5 

 2- 10 
+
 
0.02
0 8 

 4-M12 20 

2-G1/4 接气口

C  

 56 
 100 

 116 ±0.02 

 110 ±0.02 

 1
10

 ±
0.

02
 

 1
00

 

 5
6 

 6-M8 16 

 8-M6 10  4- 6 
+
 
0.012
0 6 

 2- 6 
+
 
0.012
0 6 

D  

 2
27

.5
 

 227.5 

 2
38

.3
 

 232.6 

B  

3

1
2

6

5

4

A

1 平行夹爪安装孔

2
平行夹爪安装定位孔

3 三指夹爪安装孔

4 三指夹爪安装定位孔  

5 摆缸安装孔 

6 摆缸安装定位孔

A 压缩空气接口

B 磁性接近传感器位置

C 液压缓冲器

D 摆缸旋转限位

注:对称面安装孔位相同

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

4.092

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

三指夹爪 桁架抓取单元

三指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

6.019

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.096

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

桁架抓取单元

两指夹爪

两指夹爪

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

5.700

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期
     技术要求

1. 棱边去除毛刺，未注棱边、孔口倒角C0.2；
2. 注意气路孔道联通；
3. 注意螺孔深度，不要打穿气路孔道；
4. 表面光洁美观，无划痕、磕伤、局部变形等缺陷；
5. 表面硬质氧化，层厚0.035-0.040mm。

1.6
其余

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

0.146

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

WWW.FOUK.TOP WWW.FOUK.TOP

TG50

TG50-FZ90-155-0° 标准安装 /180° 指缸翻转

TG50-FR72-192-0° 标准安装 /90° 指缸翻转

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TP

TE

HT

FO
U

K-TG

安装角度为 0° 安装角度为 180°

安装角度为 90°安装角度为 0°

1 2 8 1 2 9

平行夹爪安装孔

平行夹爪安装定位孔

1

3

4

A 压缩空气接口

三指夹爪安装孔

三指夹爪安装定位孔

C 液压缓冲器

摆缸旋转限位

磁感接近传感器位置

D

B

2

注：对称面安装孔位相同

5

6

摆缸安装孔

摆缸安装定位孔

机器人末端解决方案


